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Às 14h do dia 29 (vinte e nove) de outubro de 2025 realizou-se a sessão pública, por vídeo
conferência de forma remota, a defesa da Dissertação da aluna Stella Maris Resende de
Barcelos, para a obtenção do grau de Mestra em Engenharia Metalúrgica, Materiais e de
Minas, na área de concentração de Metalurgia Física e de Transformação. O presidente da
sessão, Prof. Witor Wolf, orientador da aluna, apresentou a comissão examinadora, composta
pelo Engº. Tadeu Messias Donizete Borba (coorientador) - Dr. (Usiminas), Prof. Pedro Henrique
Rodrigues Pereira - Dr. (UFMG) e Fernando de Souza Costa - Dr. (USIMINAS). Na sequência, a
candidata realizou a apresentação de sua Dissertação de Mestrado, intitulada "Soldabilidade
de Aço Multifásico da Classe de Resistência 1200mpa pelo Processo Resistance Mash
Seam Welding". Após a apresentação, os examinadores procederam à arguição da candidata.
Concluída essa etapa, a comissão reuniu-se em caráter reservado, sem a presença da
candidata e do público, e decidiu por APROVAR a Dissertação de Mestrado. O resultado final
foi comunicado publicamente à candidata pelo presidente da sessão. Não havendo mais nada a
tratar, o presidente encerrou a sessão e lavrou a presente ata, que, após lida, foi assinada pelos
membros da comissão examinadora e pelo coordenador do Programa.

 

 

Belo Horizonte, 29 de outubro de 2025.

 

Assinatura dos membros da banca examinadora:

Documento assinado eletronicamente por Tadeu Messias Donizete Borba, Usuário
Externo, em 31/10/2025, às 10:30, conforme horário oficial de Brasília, com fundamento no
art. 5º do Decreto nº 10.543, de 13 de novembro de 2020.

Documento assinado eletronicamente por Witor Wolf, Usuário Externo, em 31/10/2025, às
11:10, conforme horário oficial de Brasília, com fundamento no art. 5º do Decreto nº 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

Documento assinado eletronicamente por Pedro Henrique Rodrigues Pereira, Professor do
Magistério Superior, em 02/11/2025, às 11:05, conforme horário oficial de Brasília, com
fundamento no art. 5º do Decreto nº 10.543, de 13 de novembro de 2020.

Documento assinado eletronicamente por Fernando de Souza Costa, Usuário Externo, em
04/11/2025, às 08:33, conforme horário oficial de Brasília, com fundamento no art. 5º do
Decreto nº 10.543, de 13 de novembro de 2020.

Documento assinado eletronicamente por Eduardo Henrique Martins Nunes,
Coordenador(a) de curso de pós-graduação, em 17/11/2025, às 12:41, conforme horário
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oficial de Brasília, com fundamento no art. 5º do Decreto nº 10.543, de 13 de novembro de
2020.

A autenticidade deste documento pode ser conferida no site
https://sei.ufmg.br/sei/controlador_externo.php?
acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o código verificador
4684011 e o código CRC 1DBC3444.

 

Referência: Processo nº 23072.265979/2025-88 SEI nº 4684011
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Welder Manufacturers’ Association, 1989. 

2nd ed ed. Oxford ; Boston: Butterworth Heinemann, 1992. 
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