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10025. Na designação, “S” indica aço estrutural; “355” refere

“J2”

–20 °C; e “N” informa que o aço foi fornecido no estado normalizado. Trata
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1 (1,6 mm) com CO₂ no processo FCAW, 
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temperatura de interpasse máxima recomendada para aços carbono e baixa liga com Ceq ≤ 
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http://www.scielo.br/j/mr/a/rq6fgQ6fnNjCDjXvjtmBYHk/?lang=en
http://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S2214785323000822
http://www.researchgate.net/publication/336924995_Comparison_of_Welding_Process_S



