CAPITULO 2 - Primeiro colocado na Categoria “Mestrado ou
Doutorado” do Prémio Sanepar de Tecnologias Sustentaveis

DESENVOLVIMENTO DE CAMARA DE DESSORCAO NO CONTROLE
DE EMISSAO DE GASES DISSOLVIDOS EM EFLUENTE DE REATOR
UASB: MINIMIZACAO DE MAUS ODORES E MITIGACAO DE
EFEITO ESTUFA

Belinazir Costa do Espirito Santo’
Lucas Martins Machado®

Tamile Dafne Marinho'

Claudio Leite de Souza’

‘Mestre em Saneamento, Meio Ambiente e Recursos Hidricos - UFMG
’Doutor em Saneamento, Meio Ambiente e Recursos Hidricos, Professor e
Pesquisador do Departamento de Engenharia Sanitaria e Ambiental - UFMG

RESUMO

Realizaram-se experimentos de desenvolvimento da técnica de Camara de
Dessorc¢ao (CD) em escalas piloto e demonstragao como alternativa para o controle
de sulfeto de hidrogénio e metano dissolvidos no efluente de reator UASB no
tratamento de esgoto domeéstico. Para o sistema operando como CD simplificada, as
eficiéncias de remogao de metano e sulfeto de hidrogénio se situaram
aproximadamente entre 40 e 60%. Com a colocacao de enchimento (anéis plasticos),
as eficiéncias se elevaram bastante,alcancando valores entre 70 e 90%. Os principais
parametros operacionais aplicados foram: altura util de queda d'aguade 1,2 e 1,5 m;
carga hidraulica superficial de 0,15 a 0,35 m’.m”.min"; e relacao entre vazdes
gas/liquido de 0,05 a 18. Portanto, concluiu-se que a CD se constitui em alternativa
simples e eficiente para o controle de gases de maus odores (sulfeto de hidrogénio) e
de efeito estufa (metano), devendo ser aplicada em escala real para os ultimos
ajustes e acertos para mais ampla disseminagao tecnoldgica.

Palavras-Chave: Metano dissolvido. Sulfeto de hidrogénio dissolvido. Camara de
Dessorcao.Reator UASB.Esgoto doméstico.



INTRODUCAO

No contexto brasileiro, o uso do reator UASB (Upflow Anaerobic Sludge Blanket)
como tecnologia para tratamento de esgotos domésticos apresenta oOtimas
vantagens, como baixos custos de implantagao e operagao. Porém, possui como
um dos principais desafios o0 gerenciamento dos gases formados no processo de
conversao dos compostos organicos. Entre estes gases, tém-se como 0s mais
importantes o metano (CH4) e o sulfeto de hidrogénio (H:S). A presenca desses
gases dissolvidos no efluente, com consequentes emissdes descontroladas dos
mesmos, causa preocupagoes em ambitos sociais, ambientais e econdémicos, tais
como: ocorréncias de maus odores e corrosao pelo H:S, efeito estufa e perda de
energia quimica contida no CHa.

O processo de remocao envolvendo a transferéncia de massa de gases
(desgaseificacao) a partir da agua para o ar € denominado de dessorcao.
Obviamente, em sistemas completos, ainda ha necessidade de apresentar, apods a
dessorcao dos gases, uma etapa de oxidagao de compostos alvo, no sentido de
atingir o efetivo tratamento da fase gasosa. Em sistema de remocao de gases
dissolvidos para efluente de reator UASB, o liquido é inteiramente direcionado
para uma unidade de dessor¢cao/desgaseificagao, ao mesmo tempo em que um
gas (frequentemente ar atmosférico) € também direcionado para a mesma
unidade. Ressalta-se a importancia do devido controle da quantidade de ar
atmosférico admitida, a fim de evitar a formacao de misturas potencialmente
explosivas. Os gases dissolvidos (CH4 e H2S) dessorvem-se para a atmosfera
interior e afase liquida deixa a unidade com concentracoes menores desses gases.
Por sua vez, o ar deixa a unidade com uma concentracao desses gases mais alta do
que quando entrou. Ao sair da unidade, o gas flui para outra unidade de
tratamento (ex.biofiltro) onde é oxidado (BROWN, 2006).

Os principais tipos de técnicas para transferéncia de massa na remogao de
gases dissolvidos sao basicamente trés, a saber: Camara de Dessor¢cao com
enchimento, Camara de Dessorcao de pratos e Camara de Dessorcao de spray
(BROWN, 2006). Adicionalmente, pode-se elencar outro tipo de camara
simplificada, baseada somente na queda d'agua. A essa unidade denomina-se
Camara de Dessor¢ao (CD) simplificada, uma vez que nao apresenta qualquer
atributo interno diferenciador relevante (CORSI et al.,1992).

Apesar de constar em algumas poucas referéncias bibliograficas internacionais,
a tecnologia de CD nao é apresentada de forma pratica para ser mais
efetivamente aplicada nesse contexto brasileiro. Nacionalmente, os trabalhos
iniciais com CD simplificada foram desenvolvidos por Souza (2010), 0 qual obteve
remocoes de CH4 e HaS relativamente baixas, cerca de 35%, mas o experimento foi



bem incipiente e a CD piloto tinha somente 0,50 m de altura. Na sequéncia, estudos
desenvolvidos por Gloria et al.(2016) utilizaram CD simplificada piloto de 0,5e 1,0 m
com carga hidraulica superficial (CHS) de 0,13 m’m™min™ e relacdo de vazdes
ar/liquido (rQ) de 0,8 a 1,6,encontrando eficiéncias de remocao de CH4 na faixa de 60
a 70% e de H2S de 57 a 80%. Santo et al. (2017) também desenvolveram
experimentos com CD piloto com altura de queda de 1,0 m,variacoes de CHS (0,13 a
1,28 m3.m-2.min-1) ederQ (0,04 a 159,7),obtendo remocodes de cerca de 50% de CH4
e de H,S. Também em escala piloto, Huete et al. (2018) utilizaram uma CD com
enchimento (anéis plasticos) de 1,0 m,CHS de 0,9 e 1,7 m m”min* erQ de 0,5 e 1,0,
alcancando remocoes de 99% de CH4 e de 31% de HaS.

Assim, diante do desenvolvimento ainda parcial, mas com grande potencial
demonstrado, no presente trabalho, desenvolveu-se a técnica de CD simplificada e
com enchimento,em escalas piloto e demonstracao.

METODOLOGIA

Aparato experimental

Os experimentos foram desenvolvidos no Centro de Pesquisa e Treinamento em
Saneamento (CePTS UFMG/COPASA), localizado junto a ETE Arrudas, com esgoto da
regiao metropolitana de Belo Horizonte. Foi utilizado um reator UASB em escala
demonstracao (altura de 4,5 m, 14,0 m* de volume, tempo de detencao hidraulica de
7 a 10 h). O efluente desse reator teve saida abaixo da superficie do decantador. Em
seguida, o efluente foi direcionado para as unidades piloto e demonstracao de CD,
instaladas 0,50 m abaixo da saida.As CDs utilizadas foram dos tipos: CD simplificada
(Figura 1a) e CD com enchimento (Figura 1b). Testou-se também de uma variacao da
CD com enchimento, mas com aplicacao de baixa vazao de ar para avaliar a
possibilidade de recuperacao de metano (CD de recuperacao). Os materiais de
enchimento aplicados foram anéis plasticos: tipo Pall (diametro de 4,0 cm; altura de
3,5 cm) na escala piloto e recortes de eletrodutos corrugados (diametro de 2,0 cm;
altura de 5,0 cm) na escala demonstracao. As CDs sao de formato cilindrico,
construidas em material acrilico,com alturas uteis de 1,5 m (piloto,Figura 1c)e 1,2 m
(demonstragao, Figura 1d). As CDs, com diametros de 13 cm (piloto) e 35 cm
(demonstragao), tinham orificios de entrada do esgoto por cima e saida por baixo.
Também orificios que permitiam a entrada (por baixo) de ar atmosfeérico e saida (por
cima) do gas residual contendo os gases dessorvidos,a partir do sistema de exaustao
movimentado por meio de compressores e bombas peristalticas. As coletas de
amostras dos liquidos afluente e efluente e do gas residual produzido pelas CDs



foram realizadas durante os anos de 2017 a 2018.

Figura 1 - Esquema de Camara de Dessor¢do (a) simplificada, (b) com enchimento, e foto de Cdmara de Dessor¢do (c) com
enchimento - piloto, (d) simplificada - demonstragao

Saida
Ar. I;I
Entrada T z T
Esgoto™ L | [
Distribuidof
Hidraulico
(] ©
° o
g o g
o b= 8
S g 3
5 5. 3
g 5 ©
2 2 E]
< & <
Entrada
Arcife Base "] 1
T na I Tna I ,,,,,
I*Saida
Esgoto
() (b) (d)

Etapas experimentais e métodos analiticos

As etapas experimentais avaliadas foram as seguintes mostradas na Tabela 1,em
termos de parametros operacionais, em suas respectivas escalas e tipos de CD. O
regime de vazdes aplicado foi constante para cada fase operacional. As principais
analises desenvolvidas foram de CH4 e H2S dissolvidos nos afluentes e efluentes das
CDs.0 CH4dissolvido foi analisado pelo método de headspace (SOUZA et al.,2011) e o
HaS dissolvido foi analisado pelo método colorimétrico (PLAS et al., 1992). Também
se mediram H,S e CH4 no gas residual gerado nas CDs por meio de analisador portatil
LANDTEC® tipo GEM™ 5000. Além disso, outras analises foram realizadas: sulfato,
enxofre, tiossulfato, DQO, sdlidos sedimentaveis e sélidos suspensos, seguindo
métodos padroes (APHA,2012).

Tabela 1 - Parametros operacionais para as CDs experimentais

Tipo de CD piloto — Vol. 20 L CD demonstragao — Vol. 136 L
Camara de Sigla CHS rQ CHS rQ
Dessorcdo (m°.m™ .min"") (Q.Q™) (m°.m* .min"") (Q.Q")
R 0,32 12,5 0,17 3,5

Simplificada CDésimp 0.35 57 0.27 23
. 0,15 3,9
Enchimento CDenen 0,30 17,7 0.27 23
- 0,30 0,10
Recuperagao CDrec 0.32 0.06 0,17 0,05

Onde: Vol.=Volume da CD; Qg =Vazado do gds residual; Qi=Vazdo de liquido; CHS = Carga hidrdulica superficial; rQ = razdo
entrevazées (Qg/Qy).



RESULTADOS E DISCUSSOES

Desenvolvimentos em escala piloto

Na Tabela 2 mostra-se grande parte dos resultados para CD na escala piloto.
Percebe-se claramente que,no geral,as concentracoes afluentes estiveram préximas
de 22 mg/L e 10 mg/L, respectivamente para metano e sulfeto dissolvidos. Somente
na ultima condicao o metano e sulfeto dissolvidos se apresentaram com
concentragoes mais baixas no afluente a CDrec (15 e 7 mg/L). Por sua vez, os efluentes
das CDs variaram em funcao das dinamicas de eficiéncias em cada condicao, mas,em
geral, concentragoes maiores na CD,, (CH4 e H2S, 9 e 5 mg/L), intermediarias na
CDrec (CH4 e H2S, 6 e 2 mg/L) e as menores concentragoes na CD,,, (CHse H2S,2e 1
mg/L). Ressaltando que a CDrec,também é dotada de enchimento, contudo, o ajuste
de rQ é bem menor para proporcionar concentragoes de metano maiores no gas
residual. No Grafico 1, que mostra as eficiéncias de remocao de metano dissolvido,
em formato boxplot, tem-se que para CD simplificada (CHS e rQ, cerca de 0,3 e 12,5-
5,7) as eficiéncias situaram-se proximas de 60% (média e mediana),o que é um efeito
bastante positivo em se tratando de unidade, de fato, muito simplificada. Por sua vez,
adicionando o enchimento (anéis plasticos tipo Pall), mantendo condigoes
operacionais relativamente préximas, as eficiéncias foram bastante incrementadas,
atingindo valores préximos de 90%. Na sequéncia, buscou-se a alternativa de
diminuicao do rQ (cerca de 0,10) para tornar a CD recuperadora de metano.
Inicialmente, a eficiéncia reduziu pouco (75%), e com a operagao continuada a
eficiéncia apresentou valores bem mais reduzidos, préximos a 60% ou menos.

Tabela 2 - Concentracées de CH+e HzS dissolvidos nas CDs piloto

TipO de CD CDsimp CDenen CDrec
i CHS (m*m?.min™") 0,32 0,35 0,3 0,3 0,34
Parametros
operacionais 4
rQ (Qq- Q) 12,5 57 17,7 0,1 0,06
Média 23,2 23,4 21,3 221 14,9
Afluente
DP/N 4,2/13 1,7/8 1,9/10 1,0/9 2,6/39
CH, (mg/L) Média 8.4 8,9 23 5,1 67
Efluente
DP/N 2,012 0,4/5 0,7/10 1,417 2,4/39
Média 9,9 10,3 9,2 10,8 6,9
Afluente
DP/N 2,013  24/7 3,8/9 2,9/9 2,5/34
H,S (mg/L) .
Média 4,9 54 1,1 1,3 2,6
Efluente
DP/N 2,4/12  2,9/6 0,6/9 1,4/5 2,1/33

Onde: CHS = Carga hidrdulica superficial; rQ =razao entre vazoes (Qq/Q)); DP=desvio padrao; N = nimero de dados.



Grdfico 1 - Eficiéncias de remogdo de CH+nas CDs em escala piloto

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

0

Remogao CH, dissolvido (%)

[ =25% xMinimo xMaximo =75% aMédia ® Mediana

22

x|

r

0,32;12,5 | 0,35;5,7
CD simp

0,30;17,7
CD ench

0,30; 0,1 | 0,34; 0,06

CD rec

Tipo de CD / CHS (m¥m2min) ; rQ (Qg/Ql)

Grdfico 2 - Eficiéncias de remogdo de HzS nas CDs em escala piloto
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No Grafico 2, que mostra as eficiéncias de remog¢ao de sulfeto dissolvido, em
formato boxplot, tem-se que para CD simplificada as eficiéncias foram bastante
reduzidas, préximas ou menores que 40% (médias e medianas). Contudo, com
enchimento, as eficiéncias aumentaram a 85%, o que pode ser traduzido em grande
controle de emissao de maus odores (H2S). Para subsidiar a recuperacao de metano, a
CDrec, inicialmente, manteve eficiéncias similarmente elevadas, mas novamente,com a




operagao continuada com esse proposito, reduziram-se as eficiéncias para valores em
torno de 65%. Adicionalmente, observou-se uma tendéncia de acumulo de
sélidos/lodo nos intersticios do material de enchimento, muito certamente em funcao
da operacao prolongada e continuada (24 horas) e elevada carga (CHS). Na Tabela 3,
tém-se apresentados os resultados de concentracao de metano e sulfeto de
hidrogénio no gas residual das CDs. Claramente, percebe-se que os valores sao mais
baixos para CD simplificada, naturalmente em fungao das menores eficiéncias. Por sua
vez, com as maiores eficiéncias para CD com enchimento, as concentragoes se
mostram relativamente maiores, da ordem de 500 ppm de HzS e 0,5% de CH4, mesmo
com rQ cerca de 18. Com esse gas residual, para se ter completa a solugao, ha
necessidade de filtros bioldgicos para remogao de sulfeto de hidrogénio, os quais ja
sao bem conhecidos e também simplificados. Para metano, biofiltros especificos vém
sendo desenvolvidos com tempos de detencao da ordem de minutos e enchimento
com vermiculita expandida (BRANDT et al.,2016).A seu turno,a busca por recuperacao
do metano dissolvido apresentou boas evidéncias iniciais, apesar das eficiéncias
apresentarem reducoes relevantes com a operagao continuada (mostrada
anteriormente). As concentragdes obtidas com a redugao do rQ, além do enchimento,
foram da ordem 17 a 22%, portanto, ja bem mais viaveis de aproveitamento direto ou
mesmo por mistura com o préprio biogas.

Tabela 3 - Concentracées de CH+ e H2S no gds residual das CDs piloto

Tipo  de Parametros operacionais Gas residual
cD CHS rQ CH, (%) H,S (ppm)
m°.m~ .min" Q,.Q" Média  DP/N Média  DP/N
cD,, 0,32 12,5 0,4 0,4/10 231 196/7
P 0,35 5,7 0,8 0,3/5 276 204/3
CDench 0,30 17,7 0,5 0,3/11 523 207/8
cb 0,30 0,10 21,7 1,5/5 1426 652/6
ree 0,34 0,06 17,1 5,7/126 702 494/28

Onde: CHS = Carga hidrdulica superficial; rQ = razao entre vazoes (Qs/Q)); DP=desvio padrao; N = nimero de dados.

Desenvolvimentos em escala demonstracdo

Na Tabela 4 mostra-se grande parte dos resultados obtidos para a CD na escala
demonstracao. Percebe-se claramente que, no geral, as concentragdes afluentes
estiveram préximas de 13 mg/L e 7 mg/L, respectivamente, para metano e sulfeto
dissolvidos. Somente na ultima condicao o metano e sulfeto dissolvidos se
apresentaram com concentracoes maiores no afluente a CDrec (19 e 15 mg/L).Por sua
vez, os efluentes das CDs variaram com as eficiéncias de cada condicao, mas em
geral, houve concentragdées maiores na CDrec CH4 e H2S,11 e 8 mg/L), intermediarias



na CDsimp CH4 e H2S,5 e 3 mg/L) e as menores concentracoes na CDench CH4 € H2S,3 e
1 mg/L). Ressalta-se que a CDench foi dotada de enchimento, contudo, com material
diferente ao aplicado na escala piloto. Nesta escala demonstracao o material de
enchimento foram anéis de eletroduto (diametro de 2,0 cm; altura de 5,0 cm).A CDrec
foi também dotada do mesmo material.

Tabela 4 - Concentragoes de CH4 e H:S dissolvidos nas CDs demonstra¢do

Tipo de CD CDgimp CDench CDyec
Pardmetros g (m>.m? .min™) |0,17 0,27 0,15 0,27 0,23
operacionais
rQ Q. Q™" 3,5 23 3,9 2,3 0,05
Afluente  Média 14,2 13,6 12,4 13 18,6
DP/N 1,8/21  1,7/22 {2,910 3,414 |1,6/13
CH, (mglL) L
Efluente Média 5,4 5,1 2,2 3,3 10,6
DP/N 1,022  06/10 |0,8/10 1,214 |1,6/13
Afluente  Média 7 6,8 5,9 7.3 14,9
H,S (mglL) DP/N 3,924 2,419 3,6/9 26117  |1,4/13
Efluente Média 3,1 3,9 0,8 0,8 6,8
DP/N 1,924 1,7/9 0,7/9 1,017 |0,9/13

Onde: CHS = Carga hidrdulica superficial; rQ = razdo entre vazées (Qs/Q)); DP=desvio padrdo; N = niimero de dados.

No Grafico 3, que mostra as eficiéncias de remogao de metano dissolvido, em
formato boxplot,tem-se que para CDsimp (CHS de 0,2; 0,3 e rQ de 2; 4) as eficiéncias
situaram-se préoximas de 60% (médias e medianas). O que confirma as eficiéncias
obtidas na escala piloto em condicoes operacionais préximas.Com isso,mesmo com
a ampliacao de escala (piloto para demonstragao) e reducao de altura de queda util
(1,5 m para 1,2 m) as eficiéncias se mantiveram bastante relevantes na perspectiva
de contribuicao no controle de emissao desse gas de efeito estufa. Por sua vez,
adicionando o enchimento (anéis de eletroduto), mantendo condig¢oes operacionais
relativamente préximas, as eficiéncias foram bastante incrementadas, atingindo
valores proximos de 85% (CHS de 0,15 e rQ de 3,9) e um pouco menor, proximos de
75% com CHS de 0,27 e rQ de 3,9.Na fase seguinte,com a diminuicao drastica do rQ
(valor de 0,05) para a condigao de CDrec, a eficiéncia reduziu bastante, para cerca de
43%, provavelmente reducao essa influenciada pela menor efetividade na
transferéncia de massa entre as fases liquida e gasosa, mas, possivelmente,também,
pela evolucao da progressao do acumulo de soélidos/lodo no material de
enchimento.



Grdfico 3 - Eficiéncias de remogdo de CH4nas CDs em escala demonstragdo

[ =25% xMinimo xMaximo =75% AMédia ® Mediana
100
< 90
o 80
)
= 70
(72}
S 50 1
s "
5 40
& 30
¢ %
g 20
€ 10
0
0,17; 3,5 | 0,27;2,3 | 0,15;3,9 |O,27;0,23 0,23; 0,05
CD simp CD ench CD rec
Tipo de CD / CHS (m3¥m2min) ; rQ (Qg/Ql)

Grdfico 4 - Eficiéncias de remogao de HzS nas CDs em escala demonstragdo
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No Grafico 4, que mostra as eficiéncias de remocao de sulfeto dissolvido, tem-se
que para CDsimp as eficiéncias foram inicialmente da ordem de 55% (CHS de 0,17 m’.m’
*min"e rQ de 3,5), mas tenderam a reduzir para cerca de 43% (média e mediana) com o
aumento de CHS (0,27 m’.m”.min™) e reducdo de rQ (2,3).



Contudo, com o enchimento, a CDench apresentou eficiéncias aumentadas, para
proximas a 85%, novamente em concordancia com os experimentos na escala piloto.
Isto provavelmente se deve ao aumento da area superficial de transferéncia de
massa entre fases gas-liquido-biofilme, proporcionado pelo material de enchimento,
permitindo, assim, que a remocao do sulfeto de hidrogénio acontecesse também por
rotas alternativas,como oxidagao para outros compostos de enxofre (principalmente
sulfato). Diferente do que aconteceu na CDsimp, quando essas rotas se mostraram
menos efetivas.

Na sequéncia,ainda com a CDench ,apesar do novo aumento da CHS (0,27 m’.m”min’
1) e diminuicao do rQ (2,3), as eficiéncias se mantiveram bem elevadas, atingindo
valores de 90%, o que significa potencial de controle praticamente pleno dos maus
odores no efluente do reator UASB, naturalmente complementando com a simples,
compacta e ja bem conhecida tecnologia por biofiltro de HzS, para o tratamento do gas
residual.

Na continuidade dos experimentos, para investigacao de incremento do potencial
energético,com a CDrec em escala demonstracao, as eficiéncias reduziram-se para em
torno de 54% de sulfeto dissolvido total, o que novamente revela o carater incipiente
desse desenvolvimento tecnoldgico. Portanto, entende-se que a modalidade da
CDench esteja em excelentes condi¢oes para nova ampliagao de escala, para a real, ao
passo que a CDrec, com a recuperacao do metano e elevada remogao de HaS, necessita
de novos ajustes e desenvolvimentos ainda nas escalas experimentais.

As concentragoes do CH4 no gas residual também se mantiveram em valores
proximos para as etapas de operacao para as CDs simplificada e enchimento (Tabela
5). Contudo, mesmo com a menor eficiéncia de remogao de CH4 na CD recuperagao, a
concentracao do composto no gas residual foi de 19,9%, isto devido a menor vazao
de ar que adentra a camara com a reducao drastica no parametro rQ. As
concentracdes médias de Hz2S no gas residual da CDsimp (CHS de 0,15 m’.m”.min* e
0,27 m3.m-2.min-1) foram de 333 e 360 ppm, respectivamente. Por sua vez, para
CDench (CHS de 0,17 e 0,27 m’.m”.min") foram de 158 e 200 ppm, respectivamente,
portanto menores, apesar da maior eficiéncia de remocao. Esse contraste, de forma
bem evidenciada,demonstra que o mecanismo mais relevante de remocaona CD é a
oxidagao dos compostos de enxofre. Particularmente para a CDench, as concentragoes
de sulfato aumentaram,em média, da entrada para a saida, respectivamente,de 13,5
mg/L para 23,6 mg/L.Por fim,para a CDrec,houve elevada concentragao de H2S no gas
residual,chegando a média de 963 ppm, devido a redugao drastica no parametro rQ.



Tabela 5 - Concentragoes de CH+ e HzS no gds residual da CD escala demonstragao

Tioo  de Parametros operacionais Gas residual
Cg CHS Q CH, (%) H,S (ppm)
m°.m~.min”" Q,.Q" Média  DP/N Média  DP/N

. 0,17 35 0,5 0,13/19 333 183/17
e 0,27 2,3 0,7 0,19/7 360 142/9

. 0,15 3,9 0,4 0,12/10 158 121/9
eneh 0,27 2,3 0,8 0,27/17 200 115/14

CDrec 0,23 0,05 19,9 6,2/13 963 387/13

Onde: CHS = Carga hidrdulica superficial; rQ = razdo entre vazées (Qs/Q)); DP=desvio padrdo; N = nimero de dados.

CONCLUSAO

Entende-se que a tecnologia de Camara de Dessorcao esteja bem desenvolvida
em escala piloto e demonstracao (melhores condigdes com eficiéncias de 70 a 90%
para CH4 e HaS dissolvidos). Devendo, assim, ser desenvolvida na escala real, mas
iniciando por pequenas ETEs para a devida confirmacao dos parametros, eficiéncias
e concentracoes nas condicoes totalmente reais de variacao de vazdes de esgoto.
Particularmente, ha que se atentar no que diz respeito a minimizacao de riscos de
inflamabilidade do gas residual, quando houver aumentos da concentracao de
metano, para maior que 5%, 0 que nao deve ocorrer na operacao habitual em funcao
das vazoes de exaustao elevadas (rQ > 2), nas quais foram encontradas
concentragoes abaixo de 1%. Nesse sentido, recomendam-se 0s seguintes
parametros para o dimensionamento de uma camara de dessorcao em escala real
para uma pequena ETE: H=1,5m; CHS=0,15 m’.m”.min™; rQ = 4; enchimento com
camada de 1 m de anéis plasticos (>3, area especifica cerca de 100 m’.m~). A opcao
por elementos de enchimento maiores, do que os avaliados no presente trabalho,
deu-se em fun¢ao de minimizacao de acumulos de lodo e sélidos.
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